Komponentléshing for skyddsrum

K03-207| Nytt dorrvred till ND/NSD-do6rr 61-91 E

Forfattare: Lars-Erik Holmberg och Bjorn Ekengren.
1.  Forutsattningar
1.1 Tillamplighet:

Detta dokument beskriver hur tillverkning av erforderliga detaljer for nytt
dorrvred skall ske.
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Figur K03-207a. Vy och sektion av dorrvred efter atgard

1.2  Atgard:

Tillverkning av komponenter skall utforas enligt nedan fortecknade tillverk-
ningsmoment. Ett K 1 rubrikens hogra ruta, fortydligat under punkt 1.2,
innebdr att en skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behorighet maste
anlitas vid tillimpning av denna komponentlésning. Om kvalificerad
skyddsrumssakkunnig ej krivs dr rutan markerad med ett E. Ett E under
punkt 1.2 innebér att enbart egenkontroll av tillverkningsmomentet kravs.
Foljande tillverkningsmoment finns:

e Uppmétning K03-207:1, se avsnitt 3.1 E
e Ddrrvred K03-207:2, se avsnitt 3.2 E

1.3  Tillverkning:

Tillverkning av skyddsrumsspecifika komponenter far ske av den som upp-
fyller kraven enligt komponentlosning K00-101. Om tillverkningscertifikat
crfordras fér tillverkning c¢j paborjas innan tillverkningscertifikat crhallits.
Om endast tillverkningsmoment markerade med E under punkt 1.2 skall
tillverkas behovs inte tillverkningscertifikat.
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1.4 Handlingar:
Foljande handlingar hanvisas till i denna komponentldsning. Samtliga
handlingar finns tillgéngliga p4 www.msb.sc/skyddsrum.

e Typlosning K12-105
e Komponentlosning K00-101
e Komponentlosning K03-111

2. Kvalitetssakring

2.1 Utforandekontroll:

Tillverkning av ingdende komponenter skall kontrolleras via egenkontroll
hos tillverkaren. Om det dr angivet ett K 1 hogra kolumnen under punkt 1.2
fortecknade tillverkningsmoment skall kontroll dven ske via kontroll utford
av Skyddsrumssakkunnig. Egenkontrollen hos tillverkaren samt kontroll ut-
ford av Skyddsrumssakkunnig skall dokumenteras genom protokoll. Proto-
kollens utseende for ingdende delkomponenter redovisas i anslutning till
respektive tillverkningsmoment.

3. Genomforande

3.1 Tillverkningsmoment K03-207:1, uppmatning

3.1 lllustrationer:

L-stal

§i Dorrvred
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L-stal

Dorrvred

Figur K03-207b. Vy av monterat dorrblad utan betongfylining
Visar dorrblad till ND/NSD-dorr 61-67
Dorrblad till ND/NSD-dorr 68-91 utfors lika
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3.13  Arbetsutforande:
Foljande uppmitningar skall utforas:

Tillverkningsmoment K03-207:1

Objekt:

Skyddsrumsnummer

Uppmatning av Littera| Matti
mm

Langd b mellan insida vinkeljarn i dorrbladskant b

Beteckningar sc tigur K03-207b.
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3.2

3.21

Tillverkningsmoment K03-203:2, dorrvred

lllustrationer:

L-stal

Dorrvred
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Dérrvred

B

Figur K03-207c. Vy av monterat dorrblad utan betongfylining
Visar dorrblad till ND/NSD-dorr 61-67

Dorrblad till ND/NSD-dorr 68-91 utfors lika
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Figur K03-207d. Vy av dorrvred vid ej betongfyllt dérrblad
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| Anslagsplat
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Figur K03-207e. Plan av dorrvred vid ej betongfyllt dérrblad
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Figur K03-207f. Vy av monterat dorrblad med betongfylining
Visar dorrblad till ND/NSD-dorr 61-67
Dérrblad till ND/NSD-dérr 68-91 utfors lika
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Figur K03-207g. Vy av ddrrvred vid betongfyllt dérrblad
Anslagsplat
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Figur K03-207h. Plan av dorrvred vid betongfyllt dorrblad
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Figur K03-207i. Vy av L-80x80x8
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Figur K03-207j. Vy av amnesror
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Perspektiv Plan
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Figur K03-207k. Perspektiv, plan och sektion a genom anslagsplat

3.22 Material:
Detalj Antal | Benamning Material, Anmark-
dimension ning
1 2 L-80x80x8 enligt figur KO3-207i S235 Galler
endast gj
betongfyllt
dorrblad
2 2 | Amnesrér enligt figur K03-207j S355 -
=135
3 2 | Anslagsplat enligt figur KO3-207k S355 -

3.23  Arbetsutférande:

1. Tillverkning av L-80x80x8 (detalj 1) utfors enligt figur K03-207i.
Utfors cndast vid cj betongfyllt dorrblad.

2. Tillverkning av amnesror (detalj 2) utfors enligt figur K03-207).

3. Tillverkning av anslagsplat (detalj 3) utfors enligt figur K03-207k.
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Tillverkningsmoment K03-203:2

Dokumenterad egenkontroll utford av tillverkande féretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt Datum Signatur

Dimension, materialkvalitet

K03-207 . oz
2016-01-01 8 (8) S g



